EXOTHERMIC WELDING soubuRE ALUMINO THERMIQUE

WELD POWDERS
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The starting powder is compacted at the bottom of each cartridge with
the weld metal on top. The starting powder is released by firmly tapping
the base of the cartridge.Weld powder is not explosive, shock sensitive
or subject to spontaneous ignition.Tube package and bag package is
optional. Please note on order sheet.
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La poudre d'allumage est compactée au fond de la cartouche avec le métal d'apport au
dessus. La poudre d'allumage est libérée en tapant fermement sur la base de la
cartouche. Il existe en sachet et en tube (a la demande lors de la commande).

Description Quantité par boite Reférence
Description Box Quantity Part Number
25g Weld Powder  25g Métal d'apport 20 025

32g Weld Powder  32g Métal d'apport 20 032

45g Weld Powder 459 Métal d'apport 20 045

659 Weld Powder  65g Métal d'apport 20 065

90g Weld Powder  90g Métal d'apport 10 090

115g Weld Powder 1159 Métal d'apport 10 115

1509 Weld Powder 150g Métal d'apport 10 150

200g Weld Powder 200g Métal d'apport 10 200

250g Weld Powder 250g Métal d'apport 10 250

Reminder:All photoes and dimension here are for reference only, specifications are subject to the phisycal product
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Description Référence
Description part number
BB1 - Bar to Bar Méplat/méplat AGS BB1
BR1 - Bar to Earth Rod meéplat/piquet de terre AGS BR1
S1 - Bar to Steel Surface Meplat/surface acier AGS S1
CB1 - Cable to Bar Céble/méplat AGS CB1
CR3 - Cable to Earth Rod cable/piquet de terre AGS CR3
CRE2 - Cable to Rebar cableffer & béton AGS CRE2
CS7 - Cable to Steel Surface Cable/surface acier AGS CS7
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